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金剛石微粉

從始至終

������� �����������微粉經由一個單一
連續的製造工藝製作而成。�������
�����������採用先進的工程技術方法，
將最好質量的原料製成具有特定強度性
能和韌性的金剛石。先進的微化技術， 
得到精確尺寸、形狀和表面性能的金剛
石微粉提供了保障。其結果是由最初的
金剛石原料得到了空前均勻一致的成品。

通過 � � 塞格碼質量控制獲得均一性

認 識 到 對 高 質 量 的 需 求 ， � � � � � � �
�����������微粉提供了均一性和重復
性，這來源於我們的工程技術和對投資
在我們專有的��塞格碼受控制造過程的認
識。

神奇的 � 要素

嚴格受控的金剛石特性提高了金剛石微
粉的性能。

粒度
作用力

作用力

工件

工件

寬的粒度分佈

窄的粒度分佈

• 很少的接觸點
• 表面精度不一

• 較多的接觸點
• 表面精度一致

粒度量度技術

顆粒小於篩級粉末的粒度分析方法包括激
光散射、電感分區、顯微技術、沈澱和光
子相干譜。對於每一個粒度範圍的微粉，
������� �����������都使用最適當的技
術方法來量度。另外，對於粒度分佈處於
極端，且含量太少以至於用標準技術方法
不能量度的粒子，我們使用場致發射掃描
電子顯微鏡方法加以量度。

超細粒度
細粒度
分佈端

主要分佈區
粗粒度
分佈端

過粗粒度

超細粒度
( 低質量金剛石 )

主粒度
( 高質量DI金剛石 )

過粗粒度
( 低質量金剛石 )

對金剛石原料的嚴格控制是獲得均一性的關
鍵

粒度的分佈是獲得性能的決定因素

均一的粒子形狀有助於獲得需要的結果

最佳離散性和穩定性的工程配方

受控的微破碎模式，用以獲得最大生產率

均一的清潔度，用以獲得預期結果

原料

粒度�

形狀

研磨液

強度�

表面�

無過粗粒度和超細粉末的
������� ����������� 設計

粒度分佈 — ���
在自由磨擦應用中，���影響工件表面
效果和材料磨削率。它也影響金剛石表
面特性，該特性對於化學和機械作用至
關重要。它包括表面效果，表現在潤濕
性和分散特性、凝結傾向以及凝結的聚
合強度。���同時還會影響含水量和靜
電荷，這些可能妨礙正常混合，以及粒
子在研磨液中的懸浮穩定性。
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跨越科技顛峰

形狀表徵

可量化的形狀表徵可得到均一粉末。均一
粉末賦予材料優越的性能。�������
�����������採用光學成像方法，設計和生
產均相的、塊狀的和具有三維尺寸形狀的
粒子，它使材料磨削率得到最優化。

與典型的定性描述相比，定量資料並不以
個人解釋為依據。正因為如此，�������
�����������使用多重形狀度量描述，包括
寬窄比率。  

表面完整性的最高境界

������� �����������微粉表面被控制到
極高的純度。對於微粉在研磨液載體中的
分散性能以及與結合物的混合性能和把持
力，微粉的表面清潔度是極其重要的。
  
������� �����������加工和檢驗將離子
污染水平降到百萬分之一的數量級。

設計的產品使用定量資料以消除
主觀分析。

微粉A

微粉A

微粉B

微粉B

累
積
數
百
分
比

寬窄比

定量描述

寬窄比
(最大尺寸/最小尺寸)

面積/周長的平方

曲率
 [Σ(φc /φi-1)

2 
(R1/ R0 -1)

2
 ]

碎片尺寸

傅立葉係數   
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經���認證的 ������� ����������� 金屬結合用金剛石粉末

  優等品

���的粒度、形狀和表面性能得到最嚴緊的控
制。優質產品來源於合成的單晶體金剛石。在
可產生堅硬均勻晶體的條件下生長而成的單晶
體，具有抗破碎性和優異的抗衝擊性能。極力
推薦用於矽晶片加工、切片和開槽，以及玻璃
和陶瓷的研磨。

● 也可供含���和���的鎳塗層／
            鈦塗層產品
● 塊狀
● 最緊密的平均粒度
● 最窄偏差
● 優異的過粗粒度控制
● 非常清潔的金剛石表面

標準級

�����的粒度、形狀和表面性能得到了良好的控
制，它使用的是堅硬、塊狀金剛石，因而有著
較高的抗衝擊性能。�����在玻璃、晶片和聚晶
金剛石/複合片�����應用中能到達優異的效果。

● 塊狀
● 最緊密的平均粒度
● 受控的標準偏差
● 良好的過粗粒度控制
● 清潔的金剛石表面

    經濟級

���能滿足大多數粒度、形狀和表面性能要
求。在沒有太緊公差要求的應用中，通用產品
設計能提供合意的表面效果和材料磨削率效果。

  ● 沒有塗層
● 塊狀
● 良好的平均粒度
● 標準偏差和過粗粒度控制
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經���認證的 ������� �����������樹脂結合用金剛石粉末

優等品

���是用合成的金剛石生產出來的微粉產品。
在每一金剛石顆粒中，可產生數以千計的緊密
結合的晶體，在此條件下生長而成的晶體也稱 
多晶體。在研磨應用中，這些晶體被設計成微
晶片，並且呈現新的、輪廓分明的邊緣。���
在玻璃-碳化鎢硬質合金-陶瓷的磨削中可獲得
優異的效果。

●  也可供含���和���的鎳塗層產品  

●  塊狀
●  最緊密的平均粒度
●  最窄的偏差
●  優異的過粗粒度控制
●  非常清潔的金剛石表面

標準級

�����呈易碎、不規則和半塊狀粒子形狀。設計
用於樹脂結合要求有軟拋光和研磨作用的砂輪。
極力推薦用於晶體研磨、���和玻璃磨削中。

●  也可供含���和���的鎳塗層產品／
        銅塗層產品
●  塊狀
●  最緊密的平均粒度
●  受控的標準偏差
●  良好的過粗粒度控制
●  清潔的金剛石表面

經濟級

���能滿足大多數粒度、形狀和表面性能要
求。是一種經濟實惠的多用途的產品。在所有沒
有強制公差要求的應用中，它能提供滿意的表面
效果和材料磨削率。在拉絲模拋光、寶石／珠寶
拋光以及精密線切割中能達到很好的效果。

●  沒有塗層
●  塊狀
●  受控良好的平均粒度
●  標準偏差和過粗粒度控制
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金剛石微粉 — 供應表

產品名稱
平均

目標值
相當的網孔

尺寸 天然的

若有需要，請在訂購時，指明晶體類別
（���������������等）、粒度和塗層
，如���–��� �����

������� ����������� 產品經國際質量
體系�������登記註冊。

通過 ��������������������
網上訂購，簡單方便。


