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��� ��� 金剛石系列
無塗層產品系列

優質金剛石

��� ���金剛石包含工程級晶體，其強
度極高，熱穩定性極好，而且晶形受嚴
格控制。

��� ���金剛石專門設計用於對性能要
求極高的鋸切和鑽探場合，如鋼筋混凝
土、瀝青、繩鋸、花崗岩的多片和大片
鋸切，以及岩心鑽探等。

光譜學、圖像分析及斷裂力學等領域的
創新，導致全新的金剛石特性表徵創新
技術得以開發利用。��� ���金剛石所
表現出來的磨削性能，根據不同應用場
合，最高可提高���，而能耗則降低
���之多。

抗壓破碎強度�����測試，比其他任何
傳統的測試方法更接近於晶體在切削過
程中所承受的真實動態衝擊載荷。它可
提供一批金剛石強度的真實分佈資料。
������� �����������超級磨料可調整
工藝，使金剛石具有最大的抗壓破碎強
度。

������� �����������採用從藝術到科
學的視覺形狀特性描述程式，以電腦圖
像分析作形狀特性描述，率先將“偏心
率”－對形狀的量化描述－作為工藝過
程的一部分，用於生產、表徵和評估優
質���金剛石。

������金剛石系列是在採用嶄新技術
工藝下生產出來的。 � � � � � � �
�����������開發出具有革命性的特性
表徵技術，使產品質量和一致性均達到
最高水準。

������金剛石系列是一整套高級工程
晶體，專用於鋸切和鑽探場合。產品特
性，如粒度、形狀、衝擊韌性、斷裂強
度及熱穩定性等，都為石料加工、裝修
及建築行業作專門設計，可滿足大批量
鋸切和鑽探應用中對性能的要求。

金剛石特性表徵技術

可量化的形狀測量

定義明確的晶體強度

��� ���金剛石
市面上性能最佳的金剛石

未來技術今天即可享用：
提高磨損性能 — 降低能量損耗
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高級牌號 中級牌號

��� ��� 金剛石在設計時對其形狀、雜
質含量及衝擊強度均進行了優化。用於
高衝擊、大功率的場合。

��� ��� 金剛石具有雜質含量低、高熱
強度及形狀分佈範圍較窄的特點，用於
高衝擊/功率有限的機器。

��� ��� 金剛石和 ��� ��� 金剛石是
高牌號系列中的中級產品，專門用於各
種具有高抗衝擊性的鋸割條件。與基本
產品一樣，由優質晶體組成，只是形狀
及強度特性分佈範圍較寬。

��� ��� 金剛石保持了較低的雜質含量
，但允許有較寬的形狀和強度變化範圍
。作為一般用途很理想。

��� ��� 金剛石是中等脆性金剛石，具
有極高的完整切削形狀優良百分比。適
用於一般質量的刀片，也可作為乾切削
刀片的優質金剛石。

��� ��� 金剛石和 ��� ��� 金剛石是
中等牌號中的中級產品，適用於要求中
等抗衝擊強度的輕載應用場合。與 ���
及 ��� 相比，其晶體表現出更寬的形狀
和強度分佈範圍。

經濟型牌號 ��� ��� 金剛石系列的產品設計概念

��� ��� 金剛石是中等脆性的金剛石，
其晶體具有立方-八面體複合結構和良好
的完整形狀。其衝擊強度高，可用于中
等載荷的應用場合。

��� ��� 金剛石是經濟型牌號中的中級
產品，設計用於要求有中等衝擊強度且
對工具壽命要求不很嚴格的應用場合。
其晶體與 ��� 相似，但形狀和強度分佈
範圍較寬。

��� ��� 金剛石是高脆性產品，因此，
它適合於載荷較輕且成本較低的應用場
合。
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完整的立方-八面體形狀

圓圈所包圍區域為各產品的晶體強度及形狀分佈

��� ��� 金剛石系列抗衝擊強度及熱
韌性排列
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溫度[攝氏度]

產品按抗衝擊性排列，以惰性氣氛中的溫度為條件
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��� 金剛石一般應用指南

��� ��� ��� ��� ��� ��� ���
��� ��� ��� ��� ���

甚高抗衝擊性
大功率機器
高切削率

高抗衝擊性
有限功率機器

中等抗衝擊性 低抗衝擊性 甚低抗衝擊性

混凝土/瀝青
加鋼筋
韌性骨料

混凝土/瀝青
加鋼筋
所有骨料

混凝土/瀝青
無鋼筋
中等骨料
輕型骨料

混凝土/瀝青
手持設備

混凝土/瀝青
手持設備
DIY工具

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
切邊
校平

花崗岩
拋光

大理石/石灰石/
軟石料
繩鋸
框架切割
拋光

硬大理石
/石灰石
繩鋸
框架切割
切邊
校平

軟大理石/
石灰石
繩鋸
框架切割
切邊

天然金剛石
的代用品

大理石/石灰石
帶鋸

勘探/採礦
岩心鑽探

可提供的 ��� 金剛石目數 / ���� 尺寸

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

��
��

�
��

��
��

���
��� � ���

窄範圍 寬範圍
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通過 ��������������������
網上訂購，簡單方便

對提供的所有粒度及牌號均可進行 �－工藝處
理。

1 所有混合粒度被控制在均勻粒度��的公差範
圍內。

������� ����������� 質量體系通過了
�������認證。註冊號為�� ����及����。
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制
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網



��� 金剛石一般應用指南

��� ��� ��� ��� ��� ��� ���
��� ��� ��� ��� ���

甚高抗衝擊性
大功率機器
高切削率

高抗衝擊性
有限功率機器

中等抗衝擊性 低抗衝擊性 甚低抗衝擊性

混凝土/瀝青
加鋼筋
韌性骨料

混凝土/瀝青
加鋼筋
所有骨料

混凝土/瀝青
無鋼筋
中等骨料
輕型骨料

混凝土/瀝青
手持設備

混凝土/瀝青
手持設備
DIY工具

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
切邊
校平

花崗岩
拋光

大理石/石灰石/
軟石料
繩鋸
框架切割
拋光

硬大理石
/石灰石
繩鋸
框架切割
切邊
校平

軟大理石/
石灰石
繩鋸
框架切割
切邊

天然金剛石
的代用品

大理石/石灰石
帶鋸

勘探/採礦
岩心鑽探

可提供的 ��� 金剛石目數 / ���� 尺寸
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通過 ��������������������
網上訂購，簡單方便

對提供的所有粒度及牌號均可進行 �－工藝處
理。

1 所有混合粒度被控制在均勻粒度��的公差範
圍內。

������� ����������� 質量體系通過了
�������認證。註冊號為�� ����及����。
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������ 金剛石增強型晶體設計
現在可獲得更廣的牌號範圍

更堅韌、更持久、更經

��� ��金剛石是������� �����������
������系列通過應用而獲得的一種增
強型晶體設計，極其穩定的性能是它獲
得成功的關鍵。在率先推出��� ��� ��
和��� ��優質牌號後，這種獲得驕人
成功的新晶體設計，如今被擴大到其他
������ ��牌號。��� ��金剛石表現
更堅韌、更持久、更經濟，因此，既能
利用其增強的切削參數，又能使刀具壽
命顯著延長。��� ��專有金剛石設計
技術，能夠大大降低現場故障風險，哪
怕在最惡劣條件下也如此。

��� ��金剛石備有各種塗層，詳情如
供貨表所示。如欲瞭解有關結合劑的一
般性建議和塗層選擇，請參考我們的 
“���� ���金剛石系列塗層晶體”小
冊子。

��� �� 能夠降低風險 — 
工具製造商和最終用戶都是大贏家

��� ��金剛石應用指南

��� 金剛石備有的美制粒度 / ���� 尺寸

��

每個晶體承受的壓力

性
能[

平
方
米/

元]
性能提高，故障風險降低

非��產品堅硬的切削工具，
降低了故障風險

��� ��和非��牌號均由������� �����������
獨有而完善的金剛石特性表徵技術測定。

��� �� ��� �� ��� ��
��� �� ��� �� ��� ����� ��

混凝土/瀝青
加鋼筋
所有骨料

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

混凝土/瀝青
加鋼筋
所有骨料

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
切邊/校平

硬大理石/石灰石
繩鋸
框架切割
切邊/校平

混凝土/瀝青
無鋼筋
中等骨料

高抗衝擊性
高功率機器

高抗衝擊性
有限功率機器

中等抗衝擊

�� ���� ������ ����� ����� �����
������ ������ ������

��� �� ��� ��
��� �� ��� ��
��� �� ��� ��
��� ��

如欲購買範圍更廣的其他篩網尺寸，請與當地銷售代表聯繫。
�



������� ����������� ��系列
當金剛石成本是您考慮的關鍵因素，我們的產品是您的最佳選擇

如果金剛石成本是您考慮的關鍵因素，������� ����������� ��系列是您的完美
選擇。��金剛石產品以��合成金剛石及其他石金剛石的精心配製。所有��產品均
由������� �����������香港分公司篩選，以確保完全達到質量標準。

��產品符合與�������金剛石系列相同
的質量標準。至於������� �����������
��系列的���（熱穩定性）可能不如等
效產品���系列牌號那麼高。

�������
�������
�������

通用系列
電鍍系列
乾式切削系列

在���℃或以上溫度的結合劑系統中，且在
該溫度下超過��分鐘時，應慎用��產品。

�������用於電鍍應用時，可以進行�-處理
。請訂購�������產品。

� ��������� �� ������� ������������ ���
� ��������� ���� ������� ������������ ���
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���� ������� ����� ������������ �� ������ ���
������ ��� ��� ��� ����� ���� ��� ��� ��� ����
���� ����� � ��� ��� ����
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���� ���� ���� ���� ���� ����



������� 金剛石系列
塗層晶體



������� ����������� 塗層 ��� 金剛石
當今市場上最先進的塗層系列

工具製造商和最終用戶的明智抉擇
目前，������� �����������提供當今
市場上可以購買到的、最先進的系列高
科技金剛石塗層。隨著專為��� ���及
以下牌號研製的鈦基塗層���的推出，
������� �����������把成績蜚然的塗
層系列擴展至中等及經濟牌號產品中。

使用������� �����������塗層���產
品的工具製造商，可靈活地利用新穎而
廉價的結合劑。塗層保護金剛石晶體免
遭諸如鐵、鋼、鉻和鎢等活性金屬結合
劑侵蝕。無與倫比的鋒利性能、低量金
剛石脫落及胎體中每一切削晶體的最大
利用率，是其在競爭激烈的市場中勝出
的關鍵質量要素。

石材和建築業的最終用戶，既獲益于極
高的切削參數，又能保持較長的工具壽
命。對於塗層���金剛石工具，鋒利無

比的切削能力帶來的直接好處是低能
耗。切割筆直，鑽孔清爽及減少崩邊，
也有助控制整體成本，並獲得優質工
件，即便是要求最苛刻的用戶也感到滿
意。

�  可應用更高的切割參數

�  切邊更平直，完整

�  更低的能耗

�  更長的工具壽命

�  最優化加工成本

對工具製造商的好處

對最終用戶的好處

�  提高了生產的靈活性

�  減少金剛石從胎體脫落

�  切削晶體的最大利用率

�  改善了切割鋒利性能

�



������� ����������� 塗層 ��� 金剛石
當今市場上最先進的塗層系列

工具製造商和最終用戶的明智抉擇
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以下牌號研製的鈦基塗層���的推出，
������� �����������把成績蜚然的塗
層系列擴展至中等及經濟牌號產品中。

使用������� �����������塗層���產
品的工具製造商，可靈活地利用新穎而
廉價的結合劑。塗層保護金剛石晶體免
遭諸如鐵、鋼、鉻和鎢等活性金屬結合
劑侵蝕。無與倫比的鋒利性能、低量金
剛石脫落及胎體中每一切削晶體的最大
利用率，是其在競爭激烈的市場中勝出
的關鍵質量要素。

石材和建築業的最終用戶，既獲益于極
高的切削參數，又能保持較長的工具壽
命。對於塗層���金剛石工具，鋒利無

比的切削能力帶來的直接好處是低能
耗。切割筆直，鑽孔清爽及減少崩邊，
也有助控制整體成本，並獲得優質工
件，即便是要求最苛刻的用戶也感到滿
意。

�  可應用更高的切割參數

�  切邊更平直，完整

�  更低的能耗

�  更長的工具壽命

�  最優化加工成本

對工具製造商的好處

對最終用戶的好處

�  提高了生產的靈活性

�  減少金剛石從胎體脫落

�  切削晶體的最大利用率

�  改善了切割鋒利性能
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���� ��� 金剛石和 ���� ��� 金剛石
適用於花崗岩和鋼筋混凝土的鋸切和鑽探

前進遭遇障礙，障礙推動前進

��� ���和��� ���金剛石在金剛石工具製
造及施工效果方面建立了新的標準。在苛刻
的應用條件下，如堅硬的花崗岩和鋼筋混凝
土，������� ����������� ��� ���和���
���產品表現卓越，優於市場上的其他任何
產品。

��� ��� 及 ��� ��� 金剛石
一般應用指南

��� ��� � ��� � ���

甚高抗衝擊性
大功率機器
高切削率

高抗衝擊性
功率有限的機器

混凝土/瀝青
加鋼筋
韌性骨料

混凝土/瀝青
加鋼筋
所有骨料

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

花崗岩
繩鋸
多片鋸切板
大鋸片切板
切邊

大理石/石灰石
帶鋸

勘探/採礦
套孔鑽

花崗岩瓷磚的多片切割

機器：����，����            鋸片：直徑�����
金剛石：��� ���金剛石    切割深度：���

工具的壽命提高����

凝固混凝土的切割

應用： 花崗岩瓷磚
材料： 花崗岩等級 ��－�（範圍�－�）
機器： ������� � ��� �� � ��������

���� �� ���������
鋸片： 在一條直徑φ������的主軸上有��個 
             鋸片
金剛石： ��� ���金剛石
橫向進給速度： �������
切割深度： 向上或向下切割�����
切割量： 每一個金剛石鋸片切割���－���m2             

刀具壽命提高���

�
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��� ��� � 堅固耐用的鈦基塗層
用於中等及經濟型 ��� 金剛石牌號

擴大成果
新 近 開 發 的 一 種 專 利 的 塗 層 技 術 ，
������� �����������能夠將堅固耐用
的碳化鈦塗層，應用於中等及經濟型 
���晶體。我們的產品理念是，高品質
即意味著最佳性能。由此我們為特定的
應用配以合適的金剛石級別。將我們的
塗層技術擴大到中等和經濟型牌號的金
剛石應用，正是這一理念的基本部分。
���塗層金剛石在重型應用中的成功表
現，使廣大用戶越來越多地要求提供這

種技術，它帶來的益處惠及���產品的
各個牌號。���的塗層設計有助工具製
造商能將其結合劑順利地調整到新的塗
層金剛石上。���能夠有效地保護晶體
免受諸如鐵、鋼、鉻和鎢等活性結合材
料的侵蝕。其他優點還有，極強的結合
保持力、極高的晶體凸出高度以及鋒利
性力。這種新塗層卓越的機械韌性，使
其能夠在要求更加苛刻的石材和建築行
業中大展神威。

磨損性能現場測試 (2 級花崗岩切邊) 能耗現場測試 (2 級花崗岩切邊)

在磨損性能大致相同的刀具中，���具有最佳的鋒利性能。

無塗層 ��� 競爭對手� 競爭對手� 無塗層 ��� 競爭對手� 競爭對手�
�
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��� ��� � 堅固耐用的鈦基塗層
用於中等及經濟型 ��� 金剛石牌號

擴大成果
新 近 開 發 的 一 種 專 利 的 塗 層 技 術 ，
������� �����������能夠將堅固耐用
的碳化鈦塗層，應用於中等及經濟型 
���晶體。我們的產品理念是，高品質
即意味著最佳性能。由此我們為特定的
應用配以合適的金剛石級別。將我們的
塗層技術擴大到中等和經濟型牌號的金
剛石應用，正是這一理念的基本部分。
���塗層金剛石在重型應用中的成功表
現，使廣大用戶越來越多地要求提供這

種技術，它帶來的益處惠及���產品的
各個牌號。���的塗層設計有助工具製
造商能將其結合劑順利地調整到新的塗
層金剛石上。���能夠有效地保護晶體
免受諸如鐵、鋼、鉻和鎢等活性結合材
料的侵蝕。其他優點還有，極強的結合
保持力、極高的晶體凸出高度以及鋒利
性力。這種新塗層卓越的機械韌性，使
其能夠在要求更加苛刻的石材和建築行
業中大展神威。

磨損性能現場測試 (2 級花崗岩切邊) 能耗現場測試 (2 級花崗岩切邊)

在磨損性能大致相同的刀具中，���具有最佳的鋒利性能。

無塗層 ��� 競爭對手� 競爭對手� 無塗層 ��� 競爭對手� 競爭對手�
�

��� ��� ��� ���
��� ��� ��� ��� ���

��� ���金剛石一般應用指南

中等抗衝擊性 低抗衝擊性 甚低抗衝擊性

混凝土/瀝青
無鋼筋
中等骨料
輕型骨料

混凝土/瀝青
手持設備

混凝土/瀝青
手持設備
DIY工具

花崗岩
切邊
校平

花崗岩
拋光

理石/石灰石/軟石料
繩鋸
框架切割
拋光

硬大理石/石灰石
繩鋸
框架鋸割
切邊
校平

軟大理石/石灰石
繩鋸
框架鋸割
切邊

天然金剛石的
替換品

有效地保護晶體免受活性結合材料
的破壞、極強的結合保持力、極高
的晶體凸出高度，優秀的鋒利性能
是關鍵所在。

��� ��� - 用於中等及經濟型��� 
牌號的堅固耐用的碳化鈦塗層。

有關���塗層金剛石達到優異性能，請參考本
手冊第��頁的結合劑建議。

有關美制目數及����尺寸的供貨表，請參考第
��頁。

�
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MBS*Si2 硅塗層金剛石 — 
為高鐵含量結合劑開闢道路

顯著降低結合劑原材料成本最終成為
可能

通過專利的創新塗層工藝，�������
�����������的碳化硅塗層��� ���金剛
石，使期待已久的胎體原材料成本降低
成為可能。如今，工具製造商通過用鐵
代替其結合系統中的大量鈷，可顯著地
降 低 成 本 。 在 結 合 劑 基 體 中 採 用
������� �����������的��� ���，即可
用成本低廉的鐵粉替代���的昂貴鈷粉。

在所有氣氛下的最佳辦法

以往，多次嘗試過採用高鐵含量的無鈷
或低鈷結合劑，但是由於金剛石與鐵的
反應率過高而受到極大限制。如今，
���金剛石���塗層有效地增強了高鐵結
合劑中的晶體把持力。���塗層結合力極
強，可牢固地粘結在金剛石表面。

��� ���金剛石更加易於進行燒結控制，
並提高了結合劑的靈活性。在製造硬質
胎體時，高溫是必要條件。���塗層有效
地保護金剛石晶體免受高溫反應的破壞。
若採用非氧化氣氛的燒結工序，高鐵含
量的結合劑也可以在極高溫度下加工，
而金剛石等級也不會明顯降低。

無與倫比的結合保持力

通過粘附著高鐵胎體，即可達到無與倫
比的粘結把持力。效果是脫落率顯著降
低，鋒利性能大大提高，甚至對於要求
苛刻的應用也能獲得同樣的效果。這樣，
每一晶體都可充分發揮其作用潛力，因
而延長工具壽命及提高生產力。

��� ��� 為工具製造商節省
大筆費用

預計金屬結合劑的成本節約(百萬美元)

每年鈷粉購買量（公斤）

令人信服的例子：如果某工具製造商每
年需購進������公斤鈷粉，用鐵替代���

的鈷，每年節約量近���萬美元。

���� ��� 塗層為品的優點

提高
保護能力  把持力

降低成本  提高性能�
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MBS*Si2 硅塗層金剛石 — 
為高鐵含量結合劑開闢道路

顯著降低結合劑原材料成本最終成為
可能

通過專利的創新塗層工藝，�������
�����������的碳化硅塗層��� ���金剛
石，使期待已久的胎體原材料成本降低
成為可能。如今，工具製造商通過用鐵
代替其結合系統中的大量鈷，可顯著地
降 低 成 本 。 在 結 合 劑 基 體 中 採 用
������� �����������的��� ���，即可
用成本低廉的鐵粉替代���的昂貴鈷粉。

在所有氣氛下的最佳辦法

以往，多次嘗試過採用高鐵含量的無鈷
或低鈷結合劑，但是由於金剛石與鐵的
反應率過高而受到極大限制。如今，
���金剛石���塗層有效地增強了高鐵結
合劑中的晶體把持力。���塗層結合力極
強，可牢固地粘結在金剛石表面。

��� ���金剛石更加易於進行燒結控制，
並提高了結合劑的靈活性。在製造硬質
胎體時，高溫是必要條件。���塗層有效
地保護金剛石晶體免受高溫反應的破壞。
若採用非氧化氣氛的燒結工序，高鐵含
量的結合劑也可以在極高溫度下加工，
而金剛石等級也不會明顯降低。

無與倫比的結合保持力

通過粘附著高鐵胎體，即可達到無與倫
比的粘結把持力。效果是脫落率顯著降
低，鋒利性能大大提高，甚至對於要求
苛刻的應用也能獲得同樣的效果。這樣，
每一晶體都可充分發揮其作用潛力，因
而延長工具壽命及提高生產力。

��� ��� 為工具製造商節省
大筆費用

預計金屬結合劑的成本節約(百萬美元)

每年鈷粉購買量（公斤）

令人信服的例子：如果某工具製造商每
年需購進������公斤鈷粉，用鐵替代���

的鈷，每年節約量近���萬美元。

���� ��� 塗層為品的優點

提高
保護能力  把持力

降低成本  提高性能�

非氧化氣氛下的高鐵結合劑和高燒結溫度 — 
��� ��� 可以兼顧

��� ���塗層金剛石為晶體提供最
大程度的保護晶體，從而提高了
胎體的靈活性，並使燒結較容易
控制。

鐵基刀頭斷裂面

加工條件:
結合劑                 ���� 鐵         
燒結溫度             ���� ℃
時間                     �� 分鐘
氣氛                     氬氣
  
無塗層 ��� 金剛石  ��� ��� 塗層金剛石

劇烈反應造成金剛石與
胎體沒有化學結合。

無反應 - ��� ���塗層
金剛石與胎體表現出
良好的結合力。

鐵基刀頭還原出來的晶體

無塗層 ��� 金剛石  ��� ��� 塗層金剛石

��� ���金剛石能夠抵
抗化學侵蝕，即使在
����的鐵結合劑中也
如此。

劇烈反應 — 完全失去
晶體的邊緣、角和面。

高鐵結合劑在混凝土乾性切割中晶體受保護實
例。

��� ���
有塗層金剛石
在 ���℃ 下加工

��� ���
有塗層金剛石
在 ����℃ 下加工

������� ����������� 已為金屬體中應用���有塗
層金剛石申請專利。根據������� �����������
���產品採購條款，客戶應能獲得使用這種產品的
隱含許可。

有關���塗層金剛石達到優異性能，請
參考本手冊第��頁的結合劑建議。

有關美制目數及����尺寸的供貨表，請
參考第��頁。

�



延續成功之路：
MBS CMD 金剛石 � 世界上首創專用於大理石、
石灰石及類似材料的塗層金剛石

隨著塗層金剛石產品在花崗岩應用中取
得世界性的成功，������� �����������
現在引進��� ���。晶體性能，如粒
度、形狀、強度、表面及塗層等，都得
到最優化處理，以滿足大理石及石灰石
行業中石料加工的要求。由於結合保持
力提高，排鋸應用中的脫落率顯著降低。

推薦的材料應用

�����    蛇紋岩、輝長岩、板岩、硬質與磨削性
               大理石和石灰石岩
�����   中等硬度及磨削型大理石和石灰石
�����    軟性及非磨削型大理石和石灰石

令人信服的結果

工件:            ������ ���������� � 灰色砂岩

機器:            ����，���衝程/分鐘，行程����

鋸片:            ��個鋸片，���� ��長，

                     每片��個刀頭

金剛石:         ��� �����金剛石

刀頭:             �� � � � ��� ��

向下進刀:      ���������

刀片壽命:      �個月

電流:              28安培

結果顯示，進刀率從每小時�� ��增至每
小時����，在工具壽命沒有降低的情況
下，生產效率提高���！

��� ��� � 優秀的結合保持力

這種金剛石經過精心設計，適用於大理石和石灰石
應用，在鈷-青銅和青銅與其他合金結合劑中具有優
秀的保持力。

�



延續成功之路：
MBS CMD 金剛石 � 世界上首創專用於大理石、
石灰石及類似材料的塗層金剛石

隨著塗層金剛石產品在花崗岩應用中取
得世界性的成功，������� �����������
現在引進��� ���。晶體性能，如粒
度、形狀、強度、表面及塗層等，都得
到最優化處理，以滿足大理石及石灰石
行業中石料加工的要求。由於結合保持
力提高，排鋸應用中的脫落率顯著降低。

推薦的材料應用

�����    蛇紋岩、輝長岩、板岩、硬質與磨削性
               大理石和石灰石岩
�����   中等硬度及磨削型大理石和石灰石
�����    軟性及非磨削型大理石和石灰石

令人信服的結果

工件:            ������ ���������� � 灰色砂岩

機器:            ����，���衝程/分鐘，行程����

鋸片:            ��個鋸片，���� ��長，

                     每片��個刀頭

金剛石:         ��� �����金剛石

刀頭:             �� � � � ��� ��

向下進刀:      ���������

刀片壽命:      �個月

電流:              28安培

結果顯示，進刀率從每小時�� ��增至每
小時����，在工具壽命沒有降低的情況
下，生產效率提高���！

��� ��� � 優秀的結合保持力

這種金剛石經過精心設計，適用於大理石和石灰石
應用，在鈷-青銅和青銅與其他合金結合劑中具有優
秀的保持力。

�

���� �� 金剛石
先進的超級針刺式塗層
適合鋒利性強的軟胎體刀頭

������� �����������應用了先進的塗
層設計和六塞格碼生產技術，研製出
嶄新的塗層產品：��� ��金剛石。 特
別為軟胎體刀頭開發出來的��� ��使
兩大失效模式，掉砂和胎體磨損成為
過去。全新的超級針刺式��� ��金剛
石， 有效地將難題克服。當鋸切石材
或混凝土，要獲得鋒利的切削效果，
最有效的方法是用高銅或銅合金的軟
胎 體 配 方 。 但 是 軟 胎 體 的 低 金 剛 石

保持力及容易磨損，使應用上出現種種
困難。全新的��� ��，利用創新的雙
塗層設計，解決了這兩類常見的失效毛
病。　

軟胎體工具應用
效率達至新高

過渡層對優質的���金剛石晶體提供了
保護，並堅穩地增強了金剛石與塗層的
化學黏合力。超級針刺式塗層與軟胎體
產生最強的結合。機械式互相緊扣，加
上塗層與胎體的化學結合，使金剛石掉
砂情況降至最低。因為把持力的增強，
金剛石的使用率提升至最高點，工具壽
命明顯延長，耗電率降低，並得到優質
的切邊。應用低馬力的鋸切機，例如鋸
切直身牆，最能體驗這項發明的優點。
應用在對切邊質量要求很嚴格的大理
石，花崗石及陶瓷磚切邊工藝上，效率
推至新高。這種種的優點，使��� ��
在要求很高的製造環境中，成為很強性
能及成本競爭能力的產品。

������� �����������已為金屬體中應用��� ��
超級針刺式金剛石申請專利。根據�������
����������� ��� ��超級針刺式產品採購條款，客
戶應能獲得使用這種產品的隱含許可。

���

�����創新的雙塗層設計：
過渡層加上超級針刺，防止胎體磨損，增強晶
體把持力。  

�� �� (佔總重 ���)

為軟胎體刀頭特別設計的全新超級針刺式
��� �� 金剛石
塗層含量：佔總量��� � �� ��

增強
� 對胎體結合力
� 抗磨性能

增強
� 對金剛石黏合

過渡層
鎳合

金塗層

�



為使 ��� 塗層金剛石獲得卓越性能，一般結合劑推薦如下

使用 ��� 塗層金剛石產品，要求對結合系統與製造條件之間的相容性進行評估。

塗層 結合劑 典型應用

��� � 鈦基 幾乎所有常用的結合劑

在高氧含量和高活性/高溫結合劑中限制使用

在所有中低載荷石材及建
築行業中使用非常理想

��� � 鈦基 幾乎所有常用的結合劑

在高氧含量和高鉬含量的結合劑中限制使用

在所有石料及建築行業中
使用非常理想

��� � 鉻基 幾乎所有常用的結合劑

在高氧含量或控制較差場合會更有效

在鈷����的結合劑中效果良好

在高青銅、鐵含量�� ����的結合劑和超過��� 銅
的結合劑中慎用

在所有要求苛刻的石材及
建築行業中使用非常理想

��� � 硅基 在���℃或以上溫度起化學反應（如在含鐵結合劑） 建築工具
石材：鋸片、鑽頭、繩鋸

��� � 鈦基 同��� 一樣; 在燒結溫度高於���℃和燒結時間大於�
分鐘時慎用

設計用於框架鋸切軟石料：
大理石、石灰石、板岩、
輝長岩和蛇紋岩。也用於中
等至惡苛刻用中的鋸片和繩
鋸。

��� �� 超級針刺式 銅合金, 鈷和青銅
燒結溫度低於���℃，可在一般大氣環境進行

岩芯鑽探，鋸切直牆，大理石
圓鋸，石材切邊

成功 � 步曲

要成功地充分利用��� ��超級針刺式金剛石的優點，建
議先做與胎體及製造工藝的適合性分析。

優質���塗層產品，實現了乾式切削鋼材的可能性。

根據應用
設計

測試
失效模式分析及

表徵化
優化

��
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��� �� ��� ��

可提供的塗層 ��� 金剛石美制目數/ ���� 尺寸

窄範圍 寬範圍

美
制
篩
網

�� 超級針刺式

可根據客戶要求，提供其他目數/ ���� 粒度

工具製造商應以金剛石晶體重量設計刀頭，
而不是以塗層金剛石總重量計算。

�所有組合混合粒度都被控制在均勻粒度
 ±��的公差範圍內。

������� �����������質量體系通過了
��� ����認證。

訂購說明：

定購時，請指明塗層產品，如��� ��� ���金剛石
�����。

��

通過 ��������������������
網上訂購，簡單方便。
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