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���� 金剛石 — 適用於要求嚴緊的磨削加工

使用 ��� 金剛石磨削應用產品的好處

●     降低周期，增加成品率
●     減少廢品率
●     減少更換工具次數
●     減少設備保養維修 / 增長有效運作時間
●     節省人工成本
●     在不需增加設備下，提高產能
●     增強綜合生產能力

晶體特性經過嚴格控制 – 
針對不同應用

���金剛石系列，是現今市場上經過
最嚴格特性控制的金剛石磨削應用產品，
從完美的晶體形狀，到高自銳性不規則
形狀，���產品系列可適用於磨削不
同種類的非鐵類材料。

���金剛石系列是累積了多年研究開
發的成果，在激烈的競爭環境，獲得最
佳的磨削效果。������� �����������
運用先進的六賽格碼品管系統，生產出
達到硬度最高，韌性最強, 耐磨性最好
及熱穩定的金剛石磨削應用產品。

適合電子工業的創新產品

���–����� ���� �����������級別金
剛石是特別為電子行業而開發。金剛石
必須通過最嚴格特徵控制，才可滿足行
業的高精度應用的要求。���系列有六
個產品級別，適用於不同類型的高科技
應用。

不同的結合胎體都有優化效果

���金剛石，是以適應不同的結合胎
體而設計。從樹脂到金屬，或陶瓷至電
鍍，都能達到優化效果。因為它的磨削
比高和工件表面光潔度好，���金剛
石有很好的成本效益。對應各種類加工
的要求，要提升生產效率及工件質量，
請參考背頁的應用指南，選擇最適合的 
���產品。

晶體塗層及表面處理

���金剛石提供多種高科技塗層，能
與胎體結合，增強晶體把持力。加上優
質的晶體，它的使用效果非常理想。
而� �處理是金剛石表層通過特殊化學
處理，避免在電鍍過程中，產生堆積，
增長電鍍缸的壽命。
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擁有塗層種類最全面的磨削應用金剛石

������� �����������是公認的工業金
剛石塗層專家，塗層不單保護金剛石晶
體免受胎體嚴厲的侵蝕，它更可提高把
持力，減少晶體脫落。

���塗層金剛石有最好的鋒利性。甚高
的把持力，減少了晶體脫落，使胎體裡
的每一顆晶體，都能將其磨削性能全面
發揮出來。

用戶選用由���塗層金剛石製造出來的
砂 輪 ， 不 單 磨 削 效 果 穩 定 ， 壽 命 長 ，
���金剛石的極佳鋒利性，更可節省的
耗電功率。

SB – 軟胎體塗層
先進的超級針刺狀塗層，適合高
鋒利性軟胎體

特別塗層，專門針對含高百分比
銅或銅合金的金屬軟胎體。

超級針刺狀塗層，除保護金剛石晶體免
受胎體侵蝕，它的表層更與胎體緊扣, 產
生無可匹敵的把持力。

最新的超級針刺狀��� ��金剛石，特別適合金屬軟
胎體塗層比重: 占���重量 

對砂輪製造商的好處 :
�
●     燒結控制容易，胎體選擇性廣
●     與胎體產生合金化，把持力大大提高
●     塗層透過與晶體產生碳化物，附著力強
●     導熱性能特佳
●     有良好的潤滑性能
●     極吸引的性能 / 價格比

對砂輪使用者的好處 :�

●     更高的磨削參數
●     提高砂輪及磨削工序的穩定性
●     切/磨削率提高
●     表面精度及光潔度提高
●     低耗電率
●     工具壽命長
●     降低綜合成本

創新雙塗層設計的 MBG SB

過渡層加超級針刺狀外層，使金剛石把
持力大大提高。

全新產品

鎳合金
塗層

過渡層

增強:
●   與胎體結合力
●   耐磨性能

增強:
●   與 ���結合力
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鎳合金塗層 鈦合金塗層

適合使用於酚醛樹脂結合系統，可增強
胎體與金剛石機械把持力。提高砂輪壽
命及工件光潔度。

提供於��� ���，���及 ���。

適合一般含鐵，鋼及/或青銅的鈷基胎
體。能夠與鈷及青銅胎體產生化學結
合，提高金剛石把持力，而且不破壞金
剛石強度。

提供於��� ���，���，���及 ���。

MBG 660 Ti 與 MBG 660 於汽車玻
璃成形磨邊工序對比

磨
耗
比

同用 170/200目的使用結果

�–處理

金剛石表層通過化學清洗處理，避免在
電鍍過程中，產生堆積，增長電鍍缸的
壽命。

 要發揮 ��� 塗層金剛石的最佳效果，胎體建議如下

建議在選用 ��� 塗層金剛石時，先分析胎體及製造工藝是否搭配。

塗層 胎體 慣常應用

�� - 鈦基

�� - 鎳基

�� - 超級針刺

鈷, 鐵, 及 青銅

樹脂 及 青銅

樹脂 及 青銅

玻璃邊，玻璃，磁性材料，珩磨，矽晶片背面研磨

磨削硬質合金，鋼材，陶瓷刀具及珩磨條

切割硬質合金，陶瓷，石材及磨削玻璃
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全新產品高韌性

��� ��� 金剛石
���標準產品中，擁有最完美的正立方八面
晶體。其高強韌性及熱穩定性能，適合難度及
精度高的工序。��� ���在電子行業應用及汽
車玻璃成形磨邊，都能創出更高生產率。 

��� ��� 金剛石
低偏心度的正立方八面體，晶體的雜貿含量及
架構內應力極低。使它擁有良好的熱穩定性能
和抗衝擊強度，而它的整體抗破裂及抗撕裂強
度也相當高。應用在一些要求晶體衝擊強度很
高的高磨削力及大磨削量工序，例如：研磨馬
達磁芯，碳化鎢硬質合金片端面研磨及高性能
的汽車玻璃成形磨邊，都有很優秀的效果。 

��� ��� 金剛石
優質的金剛石，低偏心度的正立方八面體，良
好的高溫韌性，有很高的抗衝擊強度及抗破碎
強度。嚴緊的晶形和強度分佈，改善了工具壽
命，磨損均勻並具有良好的鋒利性。應用在高
磨削量的工序，如玻璃采芯鑽孔，水晶或玻璃
開槽。外圓磨�����陶瓷耐磨件，水晶外圓磨，
都有很好的效果。

強度適中，自銳性好
��� ��� 金剛石
結 合 良 好 的 晶 面 及 部 分 粗 糙 表 面 的 特 性 ，  
��� ���有很好的整體強度及熱穩定性。在工
具壽命和表面光潔度間得到理想的平衡。非常
適合使用高鋒利性的磨削應用，以減低工件燒
傷及脆性材料崩邊現象。舉例：平板玻璃倒角，
磨邊，成形磨和接縫處理，以及水晶和玻璃切
割片。

��� ��� 金剛石
晶面較粗糙。有很多鋒利的刃口，自銳性更比 
��� ���為高，特別適合金屬胎體砂輪。在低
磨削力的應用，例如玻璃，石英，硬質合金；
或輕量的磨邊加工；平板玻璃半成品加工；家
具鏡和玻璃倒角；玻璃，和石英切割片及研磨
磁鐵，都有非常理想的效果。
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����� ������ ������� ������� ������� ������� ������� �������

相對韌性

晶體強度是與晶體目數有關。不

同目數的強度差距是按特定測試

參數得出來，���產品系列是根

據各級別的所有目數的相對差距

以設計。 
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高自銳性

��� ��� 金剛石
多角狀晶體，有很鋒利的刃口，自銳性
極佳。粗糙的晶體表面，使其與胎體有
特強的結合力。晶體強度與偏心率介於 
��� ���與��� ���之間。特別適合使
用在電鍍工具上，例如磨削碳化鎢硬質
合金，研磨鑄鐵汽缸的金屬結合珩磨條
及牙科鑽。 

��� ��� 金剛石
���系列中最不規則的多角狀晶體，自
銳性最高。主要用於低動態載苛，要求
快速出刃的工序。特別適合低衝擊力/ 
大接觸面積的加工，如橡膠切割片；拋
光石材的樹脂砂輪；磨削聚晶立方氮化
硼刀具及寶石鑲嵌用的砂輪。 

相對晶形

晶體強度是與晶形有關。���產

品 系 列 從 高 韌 性 ， 晶 體 完 整 的  

��� ���到高自銳性，多角形晶

體的��� ���。 

晶
體
強
度

自
銳
性

韌
性

晶
體
強
度

自
銳
性

韌
性

目數

晶形
多角形完整
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全新產品

���� - 拋光石材，陶瓷，混凝
土及水磨石的金剛石
 
���產品系列，是為工具商製造一系列
拋光石材，陶瓷，混凝土及水磨石工具
以設。 

金剛石系列經過精心設計，從高強完整
晶形到高自銳性，不規則形狀。

所有���產品都可附加鈦基塗層，詳情
請與為您服務的業務代表連繫。

���� � ����� ���� ����������� 
(金屬胎體電子專用) 金剛石

適應電子行業不同需求，��� 金剛石系列有六

種級別。��� 系列是由 ��� 晶體挑選出來。

��� 系列 選用的 ��� 晶體

窄粒度

供應範圍： �� – ��� 目/ �� – ��� ��

窄粒度的微粉尺寸：

��� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ����

���� ���

電子行業的應用主要是要求精確。理解
到行業對金剛石特徵嚴格控制的需求，
������� �����������推出專為電子行
業應用的 ��� 金剛石。���是以專門
連續製造工藝生產出來的。選用最優質
的��� �����金剛石，利用巧奪天工的
金 剛 石 特 徵 技 術 ， 分 選 出 均 勻 一 致 的
���金剛石。

從開始到成品，都經過嚴格控制
●    選用高質料量的���金剛石
●    利用尖端科技控制晶形
●    嚴格控制晶體韌性
●    很少雜質及連晶

自訂規格
●    韌性 及 / 或 晶形
●    粒度
●    磁性敏感度
●    窄粒度
●    應用在電鍍上的�–處理 
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��� 金剛石的慣常使用選擇

極高抗衝擊性
高磨削率
磨機剛性好

極高抗衝擊性
高磨削率
磨機剛性好

高抗衝擊性
磨機功率有限

中等抗衝擊性
大接觸面積
長弧切線

單晶磨削力
要求較低的
應用

要求有鋒利
度的電鍍應
用

低抗衝擊性/
大接觸面積

玻璃
汽車玻璃成形
磨邊

玻璃
汽車玻璃成
形磨邊
水晶開槽

玻璃
汽車玻璃成形
磨邊
汽車玻璃接邊
研磨
水晶雕刻
砂輪切割片 

玻璃
玻璃成形磨
邊
磨平板玻璃
和鏡斜邊

玻璃
汽車玻璃接
邊研磨
磨鏡邊
斜邊拋光

玻璃
磨鏡邊
斜邊拋光

寶石
鑲嵌

磁鐵
研磨馬達磁
芯

磁鐵
研磨馬達
磁芯

碳化鎢硬質合金
鋼刀和合金刀
具除刺
鑄鐵
珩磨汽缸內套 
玻璃纖和複合
材料
研磨矽片底部

陶瓷複合物
牙科

瓷磚
精拋光

��� 金剛石目數供應表

塗層和 � 處理供應
備貨    特殊規格 � 請與為您服務的業務代表查詢

訂購格式：

請先訂明產品，再附加塗層或特殊處理要求。

舉例：��� ��� ���� ��� ��� �� �������

通過 ��������������������
網上訂購，簡單方便。


